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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Orientace v priivodni dokumentaci vyroby nabytkového dilce

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Cist dodanou vyrobni dokumentaci v listinné nebo elektronické formé,

. L : . oo e Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
orientovat se v technickém popisu, ve znaCeni materiald, v kétovani P

Je tireba splnit toto kritérium.

Spousténi a zakladni nastavovani stacionarniho a ruéniho stroje pro olepovani boénich ploch
tvarovych dilct v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Provést kontrolu stroje, zejména pritomnost a spravnou funkci

bezpetnostnich a ochrannych prvkd Praktické prfedvedeni a Ustni ovéfeni

b) Spustit stroj pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilct v nabytkarské

vyrobé Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

c) Provést zakladni nastaveni funkénich €asti stroje na olepovani bo¢nich
ploch tvarovych dilct v nabytkarské vyrobé, zejména nastavit pracovni Praktické prfedvedeni a Ustni ovéreni
teplotu, rychlost podavani

fj) Zkontrolovat stav lepidla a pfipadné doplnit lepidlo v zasobniku olepovaci Praktické predvedent a tstni ovéFent
jednotky
e) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické predvedeni a Ustni ovéreni

Je tfeba splnit vSechna kritéria.

Sefizovani stacionarniho a ruéniho stroje pro olepovani boénich ploch tvarovych dilcti v
nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit olepovaci material v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci z
hlediska materialu, dezénu, tloustky a Sifky; v pfipadé potfeby ho délkové Praktické prfedvedeni a Ustni ovéreni
upravit pro danou operaci

b) Sefidit stacionarni a rucni stroj pro olepovani bocnich ploch tvarovych
dilct v nabytkarské vyrobé pro dany druh olepovaného a olepovaciho Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
materialu

c) Zalozit olepovaci material do podavaciho zafizeni stacionarniho a ru¢niho S e e
Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

stroje
d) Ovéfit spravnost nastaveni olepenim zkusebniho dilce Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Serizovani stacionarniho nebo ruéniho stroje nebo stroji pro dokonéovani boénich ploch
nabytkovych dilct po olepeni

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Provést kontrolu stroje nebo strojl, zejména pfitomnost a spravnou funkci

bezpe&nostnich a ochrannych prvk Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

b) Zvolit obrabéci nastroj nebo nastroje v souladu s typem pouzitého stroje
nebo stroju s dodanou vyrobni dokumentaci a z hlediska olepovaciho Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
materialu a jeho tloustky

¢) Upnout obrabéci nastroj nebo nastroje na pracovni hfidel stroje nebo

s Praktické prfedvedeni a Ustni ovéfeni
stroju

d) Sefidit a nastavit stroj nebo stroje pro dokonéeni boé¢nich ploch

nabytkovych dilcd po olepeni Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

e) Ovéfit spravnost nastaveni opracovanim zkuSebniho dilce pfi dodrzovani e e
A Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
zasad BOZP

f) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Olepovani boc¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilci na stacionarnim olepovacim stroji
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Zkontrolovat pfipraveny dilec pfed olepenim Praktické predvedeni a ustni ovéreni

b) Olepit tvarovy nabytkovy dilec s minimalné dvéma ostrymi rohy na

G . - Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
stacionarnim olepovacim stroji

c) Olepit tvarovy nabytkovy dilec bez ostrych roh, jako je kruh, oval nebo
elipsa, jednim kusem olepovaciho materialu na stacionarnim olepovacim Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
stroji

d) Zkontrolovat kvalitu olepeni bo¢nich ploch tvarového nabytkového dilce Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Olepovani boc¢nich ploch tvarovych nabytkovych dilci pomoci ruéniho olepovaciho stroje
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat pfipraveny dilec pred olepenim Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

b) Olepit tvarovy nabytkovy dilec s minimalné dvéma ostrymi rohy pomoci

ruéniho olepovaciho stroje Praktické predvedeni a Ustni ovéreni

c) Olepit tvarovy nabytkovy dilec bez ostrych roh, jako je kruh, oval nebo
elipsa, jednim kusem olepovaciho materialu pomoci ruéniho olepovaciho Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
stroje

d) Zkontrolovat kvalitu olepeni bo¢nich ploch tvarového nabytkového dilce Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.
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Ruéni olepovani boénich ploch nabytkovych dilct
Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Zkontrolovat pfipraveny dilec pfed olepenim Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni

b) Zvolit olepovaci material v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci z
hlediska materialu, dezénu, tloustky a Sifky; v pfipadé potfeby ho délkové Praktické pfedvedeni a Ustni ovéreni
upravit pro danou operaci

c) Olepit ruéné pozadovany nabytkovy dilec za pomoci kontaktniho lepidla Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
d) Zkontrolovat kvalitu olepeni boénich ploch nabytkového dilce Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

e) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

Je tireba splnit vSechna kritéria.

Dokonéovani boénich ploch po olepeni

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Odstranit délkové presahy nalepeného olepovaciho materialu Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

b) Provést odfrézovani Sitkovych pfesahud nalepeného olepovaciho materialu
se soucasnym tvarovanim hran v souladu s dodanou vyrobni dokumentaci Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
(zaobleni, zkoseni)

c) Provést ocisténi hran od zbytku lepidla Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni

d) Zkontrolovat hotovy nabytkovy dilec z hlediska pfesnosti a Cistoty olepeni,

o - IS : . o v Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
kapovani a frézovani a pfipravit ho pro pfepravu na navazujici pracovisté

e) PFi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické prfedvedeni a Ustni ovéreni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Zakladni udrzba stroju pro olepovani boénich ploch tvarovych dilcti v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni
a) Vygistit olepovaci agregat od pretoku a zbytk( lepidla Praktické predvedeni a Ustni ovéreni

b) Provést kontrolu stroju pro olepovani bo¢nich ploch, zejména uvolnénych
Sroubovych spojl, dorazu, rektifikacnich a vodicich prvkd, bezpeénostnich
prvkd, neposkozenost ovladacich prvku a Cistotu stroje podle pfedepsaného
planu udrzby

Praktické predvedeni a ustni ovéreni

c) Pfi vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Zakladni udrzba stroju pro dokoncéeni boénich ploch nabytkovych dilct po olepeni

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zkontrolovat a vyménit pouzivany obrabéci nastroj nebo nastroje Praktické pfedvedeni a ustni ovéfeni
b) Ocistit stroj nebo stroje od zbytkl lepidla a olepovaciho materialu Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

c) Provést kontrolu stroje nebo strojl, zejména uvolnénych Sroubovych

spojli, dorazu, rektifikacnich a vodicich prvku, bezpeénostnich prvkd, Praktické pfedvedent a dstni ovéfeni
neposkozenost ovladacich prvku a Cistotu stroje podle pfedepsaného planu P

udrzby

d) P¥i vSech pracovnich operacich dodrzet zasady BOZP a PO Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Nakladani s odpady pri obsluze CNC stroju v nabytkarské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Provést uklid pracovisté po skonéeni prace Praktické pfedvedeni a ustni ovéreni
b) Popsat zplsoby tfidéni a skladovani odpadu vzniklého pfi dané ¢innosti Ustni ovéfeni

Je tieba splnit obé kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zpUsobilost neni vyzadovana.

Oveérovani kritérii bude spojeno v navazujici ¢innosti vedouci k opracovani 15 kust nabytkovych dilcli za pouziti rliznych
druhd a tlousték materiala (polotvrda drevovlaknita deska /MDF/, dfevotfiskové a dfevovlaknité desky, preklizka, latovka,
dyhovana drevotfiskova deska /DTD/, laminovand dievotfiskova deska /DTD/) s vyuzitim b&zné& pouzivanych
technologickych postupu a pfi dodrzovani standardné dovolenych toleranci. Jako olepovaci material pouzit hranovaci
pasky z ABS (akrylonitrilbutadienstyren), laminatu, dyhy a melaminové félie riznych tloustek a Sifek.

PFi hodnoceni Ukoll je tfeba zaméfit se zejména na precizni spinéni vSech odbornych kompetenci.

PFi ovérovani kritérii hodnoceni zplsobem ovéfeni "Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni" se pozaduje strué¢né slovni
doplnéni pfedvedené Cinnosti ve smyslu vysvétleni nebo obhajoby zvoleného postupu ¢i feSeni.

PFi ovérovani kritérii formou praktického pfedvedeni je tfeba pfihlizet pfedevsim k bezpeénému provadéni vSech ukon,
ke kvalité zhotoveného vyrobku i k Casovému hledisku zvladani operaci.

Pracovnik si na zkou$ku pfinese vlastni ochranny odév a pracovni obuv.

Vysledné hodnoceni

ZkouSejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prubéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud’ ,vyhovél*,
pokud uchaze€ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhovél“ uvadi zkousejici vzdy zdivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich

Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro
prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.
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Pozadavky na odbornou zpusobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespon jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a)

b)

c)

d)

Stfedni vzdélani s vyu¢nim listem v oboru vzdélani truhlar + stfedni vzdélani s maturitni zkouSkou a alesponi 5 let
odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku v
oboru vzdélani truhlaf, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o autorizaci.
Stfedni vzdélani s maturitni zkouSkou v oblasti nabytkarské vyroby a alespor 5 let odborné praxe v oblasti
nabytkarské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyu€ovani nebo odborného vycviku v oboru vzdélani truhlar, z
toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o autorizaci.

VysSi odborné vzdélani v oblasti nabytkaiské vyroby a alespon 5 let odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby
nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku nebo praktického vyu€ovani v oboru vzdélani
truhlar, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o autorizaci.

Vysokoskolské vzdélani se zaméfenim na oblast nabytkaiské vyroby nebo zpracovani dfeva a alespori 5 let
odborné praxe v oblasti nabytkarské vyroby nebo ve funkci ucitele praktického vyucovani nebo odborného vycviku
nebo odbornych pfedmét(i v oboru vzdélani truhlar, z toho minimalné jeden rok v obdobi poslednich dvou let pfed
podanim zadosti o autorizaci.

Profesni kvalifikace 33-062-H Pracovnik olepovani tvarovych bo¢nich ploch v nabytkarské vyrobé + stfedni vzdélani
s maturitni zkouskou a alespori 5 let odborné praxe v oblasti nabytkarskeé vyroby, z toho minimalné jeden rok v
obdobi poslednich dvou let pfed podanim zadosti o autorizaci.

DalSi pozadavky:

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakon(, ve znéni pozdéjsich predpisl, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona €. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a o zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych Skolach), ve znéni pozdéjSich predpisl, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouSeni), nebo nema osvédceni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor dalSiho vzdélavani, musi byt absolventem pfipravy zamérené zejména na praktickou aplikaci ¢asti
prvni, hlavy Ill a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonu (zakon o uznavani vysledkd dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich pfedpisu, a pfipravy
zameérfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organizaéné zajistit
zkuSebni proces v€etné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (staci dolozit Cestnym prohlaSenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni pozadavki na odbornou zpsobilost pfedloZzenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpusobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo priimyslu a obchodu, www.mpo.cz
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

Pro zajisténi zkousky podle tohoto hodnoticiho standardu je tfeba mit k dispozici truhlafskou dilnu vybavenou zafizenim

potfebnym k vykonani zkousky, s minimalnim nasledujicim materialné-technickym vybavenim:

e Prostory a zdroj potfebné energie odpovidajici bezpe¢nostnim a hygienickym predpisim

e Material pro zadanou vyrobu (polotvrda dfevovlaknitd deska /MDF/, dievotfiskové a dfevovlaknité desky, preklizka,
latovka, dyhovana dfevotfiskova deska, laminovana dfevotfiskova deska)

e Potfebny olepovaci material (hranovaci pasky z ABS, laminatu, dyhy a melaminové félie riznych tloustek a Sifek)
e Technické zadani vyroby (vyrobni dokumentace, technicky popis)
e Tavné lepidlo pro strojni olepovani bocnich ploch podle doporuéeni vyrobce olepovaciho stroje
o Kontaktni lepidlo pro ru¢ni olepovani bo&nich ploch
o Stétec pro aplikaci kontaktniho lepidla
e Technologické vybaveni pro vyrobu:
e stacionarni stroj pro olepovani bo¢nich ploch tvarovych dilct v nabytkarské vyrobé
e rucni stroj pro olepovani boénich ploch tvarovych dilct v nabytkarské vyrobé
e stacionarni nebo ruéni stroj nebo stroje pro dokonéeni boénich ploch nabytkovych dilct po olepeni
e PC nebo tablet
e Méfici pomucky - kalibrovany metr minimalni délky 3 m, zamecnicky uhelnik 1 000 mm, posuvné méfitko
e Formular nebo kniha pro zaznamenani zavad stroje
e Palety, voziky nebo jiné manipulacni prostfedky pro tfidéni a manipulaci s nabytkovymi dilci
e Prijemky a vydejky material(, zboZzi a surovin, prdvodky

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro realizaci zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpeénostnim pozadavkim a
hygienickym limitdm na pracovni prostfedi a pracovisté.

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam svého materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro uc¢ely zkousky. Pokud zadatel bude pfi zkouSkach vyuzivat
materialné-technické vybaveni jiného subjektu, pfilozi k zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umoziujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani zadosti o udéleni nebo prodlouzeni
platnosti autorizace.

Doba pripravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (véetné pfipadnych ¢asu, kdy se uchaze¢ pfipravuje béhem zkousky) je 15 az 20
minut. Do doby pfipravy na zkousku se nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP
a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky (bez ¢asu na pfestavky a na pfipravu) je 4 az 6 hodin (hodinou se rozumi 60
minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dnd.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace pfipravila SR pro dfevozpracujici a papirensky primysl, ustavena a licencovana
pro tuto ¢innost HK CR a SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
NADOP-VYROBA NABYTKU, a. s.

Drevotvar Jablonné nad Orlici

Drevafsky magazin

Stfedni Skola stavebnich femesel Brno-Bosonohy
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