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Strojirensky technik technolog (kéd: 23-105-M)

Autorizujici organ: Ministerstvo primyslu a obchodu

Skupina obor: Strojirenstvi a strojirenska vyroba (kod: 23)
Tyka se povolani: Strojirensky technik technolog
Kvalifikaéni aroven NSK - EQF: 4

Odborna zpulsobilost

Nazev Uroverii

Orientace ve strojirenskych normach a v technické dokumentaci 4

Stanovovani standardnich technologickych postupt a technologickych podminek pro jednotlivé useky

strojirenské vyroby 4
Volt?a qutupu pré’ce' a techpologiclgy’ch'podml’nek, potfebnych nastroji, pomulcek a material( pro ruéni a strojni 4
obrabéni a tvarovani kovovych soucasti

Stanovovani vyrobnich zafizeni pro strojirenskou vyrobu 4
Vypocty norem, ¢asu a tvorba normativli ve strojirenské vyrobé 4
Navrhovani metod kontroly jakosti ve strojirenské vyrobé 4
Vedeni technické dokumentace strojirenské vyroby 4

Platnost standardu
Standard je platny od: 26.04.2016
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Kritéria a zptisoby hodnoceni

Orientace ve strojirenskych normach a v technické dokumentaci

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Vyjmenovat jednotlivé druhy technické dokumentace Ustni ovéfeni

b) Cist technickou dokumentaci v oblasti strojirenstvi Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
c) Popsat ucel norem v oblasti strojirenstvi Ustni ovéfeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Stanovovani standardnich technologickych postupti a technologickych podminek pro jednotlivé
useky strojirenské vyroby

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Orientace v konstrukéni dokumentaci soucasti dle zadani (tvar, rozméry, Ustni ovéieni
odchylky, jakost povrchu, tepelné zpracovani, povrchové upravy)

b) Stanovit technologicky postup vyroby zadané obrabéné soucasti Praktické prfedvedeni
c¢) Stanovit technologicky postup vyroby zadané tvafené soucasti Praktické pfedvedeni

d) Stanovit technologicky postup tepelného zpracovani a povrchovych uprav

. NP Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
zadané soulasti

e) Predepsat podle konstrukéni dokumentace do technologické

dokumentace vhodny druh a rozméry pfedvyrobku v zavislosti na technologii Praktické predvedeni
daliho zpracovani

Je treba splnit vSechna kritéria.

Volba postupu prace a technologickych podminek, potfrebnych nastroji, pomucek a materialli pro
ruéni a strojni obrabéni a tvarovani kovovych souéasti

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zvolit a pfedepsat postup prace zadané technologické operace obrabéni

zadané soudasti Praktické predvedeni

b) Zvolit a pfedepsat postup prace zadané technologické operace tvareni

; oy Praktické prfedvedeni
zadané soudasti

c) Zvolit a predepsat nastroje, naradi a pomucky pro zadanou

technologickou operaci obrabéni zadané soucasti e el

d) Zvolit a pfedepsat technologické podminky pro zadanou technologickou

operaci obrabéni zadané soucasti Praktické predvedeni

e) Zvolit pfipravky na obrabéni souc¢asti dle zadani Praktické predvedeni

Je tieba splnit vSechna kritéria.
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Stanovovani vyrobnich zarizeni pro strojirenskou vyrobu

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Stanovit optimalni druh strojniho zafizeni pro realizaci obrabéci operace
dle zadani pfi Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
stanoveném poctu kusl zadané soudasti

b) Stanovit optimalni velikost strojniho zafizeni pro realizaci obrabéci

ANi DFi : & ° ; XA ot Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
operace dle zadani pfi stanoveném poctu kusu zadané soucasti aktické predvedeni a Ustni ovére

Je tireba splnit obé kritéria.

Vypocéty norem, ¢ast a tvorba normativu ve strojirenské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Stanovit vypoétem s pouzitim normativii normu spotfeby ¢asu pro
obrabéci operaci soustruzenim zadané soucasti, pro obrabéci operaci Praktické prfedvedeni a Ustni ovéfeni
frézovanim &i brouSenim zadané soucasti

b) Stanovit normu spotfeby materialu pro vyrobu stanového podétu kusu

. My Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
zadané soucasti

Je treba splnit obé kritéria.

Navrhovani metod kontroly jakosti ve strojirenské vyrobé

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Navrhnout zpusoby kontroly rozmér( zadané soucasti dle zadani v
zavislosti na pfedepsanych odchylkach, velikosti a hmotnosti sou¢asti a Praktické pfedvedeni a Ustni ovéfeni
poctu kontrolovanych kust, navrhnout potfebna méfidla

b) Vysvétlit zpusob zpracovani vysledkt méfeni Ustni ovéfeni
c) Pfedvést méfeni rozmérl soucasti dle zadani Praktické pfedvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.

Vedeni technické dokumentace strojirenské vyroby

Kritéria hodnoceni Zpusoby ovéreni

a) Zaznamenat do technologické dokumentace udaje o vyrobnim zafizeni

pro jednotlivé technologické operace strojirenské vyroby Pl (el

b) Zaznamenat do technologické dokumentace Udaje o vyrobnim zafizeni

pro jednotlivé technologické operace Praktické predvedeni

c) Zaznamenat do technologické dokumentace Udaje o nastrojich, naradi a
vyrobnich pomuckach pro jednotlivé technologické operace strojirenské Praktické predvedeni
vyroby

d) Zaznamenat do technologické dokumentace uUdaje o spotfebé ¢asu pro

provedeni jednotlivych technologickych operaci strojirenské vyroby Prakticke predvedeni

Je treba splnit vSechna kritéria.
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Organizac¢ni a metodické pokyny
Pokyny k realizaci zkousky

Autorizovana osoba informuje, které doklady musi uchaze¢ predlozit, aby zkouska probéhla v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.

Pfed zahajenim vlastniho ovéfovani musi byt uchaze¢ seznamen s pracovistém a s pozadavky bezpecnosti a ochrany
zdravi pfi praci (BOZP) a pozarni ochrany (PO). Zdravotni zpUsobilost neni vyzadovana.

Vhodny je komplexni zplsob zadani zkousky, jehoz vysledkem je vypracovani technologického postupu obrabéni a
tvarfeni soucasti se vSemi nalezitostmi: sledem technologickych operaci, podrobnym popisem vybranych technologickych
operaci (pro obrabéni a pro tvareni), uréenim kodu pfislusnych strojnich zafizeni, uréenim potfebnych nastroju, naradi,
pFipravkl a pomUcek, technologickych podminek vybranych operaci a uréeni jejich norem spotfeby ¢asu. Autorizovana
osoba, po obdrzeni pfihlasky ke zkousce od uchazece, bude uchazece do 14 dnl informovat, na jakém strojnim zafizeni
a na jakych strojnich soucastich budou jeho znalosti ovéfovany.

Vysledné hodnoceni

ZkouSejici hodnoti uchazece zvlast pro kazdou kompetenci a vysledek zapisuje do zaznamu o prubéhu a vysledku
zkousky. Vysledné hodnoceni pro danou kompetenci musi znit ,splnil“ nebo ,nesplnil“ v zavislosti na stanoveni
zavaznosti, resp. nezavaznosti jednotlivych kritérii u kazdé kompetence. Vysledné hodnoceni zkousky zni bud’ ,vyhovél*,
pokud uchaze€ splnil vSechny kompetence, nebo ,nevyhovél®, pokud uchaze¢ nékterou kompetenci nesplnil. PFi
hodnoceni ,nevyhovél“ uvadi zkousejici vzdy zdivodnéni, které uchaze¢ svym podpisem bere na védomi.

Pocet zkousejicich

Zkouska probiha pfed jednou autorizovanou osobou; zkouSejicim je jedna autorizovana fyzicka osoba s autorizaci pro
prislusnou profesni kvalifikaci anebo jeden autorizovany zastupce autorizované podnikajici fyzické nebo pravnické osoby
s autorizaci pro pfislusnou profesni kvalifikaci.

Pozadavky na odbornou zptsobilost autorizované osoby, resp. autorizovaného zastupce
autorizované osoby

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi splfiovat alespor jednu z nasledujicich
variant pozadavku:

a) Stredni vzdélani s maturitni zkouskou v oboru vzdélani strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v Fidicich pozicich
v oblasti strojirenstvi, z toho min. 1 rok v obdobi poslednich 2 let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

b) Vysokoskolské vzdélani se zaméfenim na strojirenstvi a alespon 5 let odborné praxe v Fidicich pozicich v oblasti
strojirenstvi, nebo ve funkci ucitele odbornych pfedmétll v oboru vzdélani strojirenstvi, z toho min. 1 rok v obdobi
poslednich 2 let pfed podanim zadosti o udéleni autorizace.

DalSi pozadavky:

e Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, ktera nema odbornou kvalifikaci
pedagogického pracovnika podle zakona €. 563/2004 Sb., o pedagogickych pracovnicich a o zméné nékterych
zakonu, ve znéni pozdéjSich predpist, nebo nema odbornou kvalifikaci podle zakona ¢. 111/1998 Sb., o vysokych
Skolach a 0 zméné a doplnéni dalSich zakonu (zakon o vysokych $kolach), ve znéni pozdéjsich pfedpisll, nebo praxi
v oblasti vzdélavani dospélych (v€etné praxe z oblasti zkouseni), nebo nema osvédceni o profesni kvalifikaci 75-
001-T Lektor dalSiho vzdélavani, musi byt absolventem pfipravy zaméfené zejména na praktickou aplikaci ¢asti
prvni, hlavy lll a IV zakona €. 179/2006 Sb., o ovéfovani a uznavani vysledku dal$iho vzdélavani a o zméné
nékterych zakonl (zakon o uznavani vysledkl dalSiho vzdélavani) ve znéni pozdéjSich predpisq, a pfipravy
zameérfené na vzdélavani a hodnoceni dospélych s dirazem na psychologické aspekty zkouseni dospélych v
rozsahu minimalné 12 hodin.

e Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby, musi byt schopna organizacné zajistit
zkusebni proces véetné vyhodnoceni na PC a vydani jednotného osvédceni (staci dolozit Cestnym prohlasenim).

Zadatel o udéleni autorizace prokazuje splnéni poZzadavki na odbornou zptsobilost pfedloZzenim dokladu nebo souboru
dokladu o ziskani odborné zpusobilosti autorizujicimu organu nebo jinym postupem stanovenym autorizujicim organem.

Zadost o autorizaci naleznete na strankach autorizujiciho organu: Ministerstvo priimyslu a obchodu, www.mpo.cz.
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Nezbytné materialni a technické predpoklady pro provedeni zkousky

konstrukéni dokumentace strojnich soucasti, jez budou pfedmétem zkousky
PC s programovym vybavenim pro vytvofeni technologické dokumentace
SW vybaveni véetné program( CAD

katalogy strojli a zafizeni 2D a 3D

osobni ochranné pracovni prostfedky

tiskopisy pouzivané k zaznamam provedenych tkon(

méfidla

Autorizovana osoba, resp. autorizovany zastupce autorizované osoby musi zajistit, aby pracovisté byla uspofadana a
vybavena tak, aby pracovni podminky pro realizaci zkousky z hlediska BOZP odpovidaly bezpeénostnim pozadavkim a
hygienickym limitdm na pracovni prostfedi a pracovisté.

K zadosti o udéleni autorizace zadatel pfilozi seznam svého materialné-technického vybaveni dokladajici soulad s
pozadavky uvedenymi v hodnoticim standardu pro uc¢ely zkousky. Pokud zadatel bude pfi zkouSkach vyuzivat
materialné-technické vybaveni jiného subjektu, pfilozi k zadosti o udéleni nebo prodlouzeni platnosti autorizace smlouvu
(popfipadé smlouvy) umoziujici jeho uzivani nejméné po dobu 5 let ode dne podani zadosti o udéleni nebo prodlouzeni
platnosti autorizace.

Doba pfipravy na zkousku

Celkova doba pfipravy na zkousku (véetné pfipadnych ¢asu, kdy se uchaze¢ pfipravuje béhem zkousky) je 40 az 60
minut. Do doby pfipravy na zkousku se nezapocitava doba na seznameni uchazece s pracovistém a s pozadavky BOZP
a PO.

Doba pro vykonani zkousky

Celkova doba trvani viastni zkousky (bez ¢asu na prfestavky a na pfipravu) je 7 az 8 hodin (hodinou se rozumi 60
minut). Zkouska muze byt rozlozena do vice dnd.
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Autori standardu

Autori hodnoticiho standardu

Hodnotici standard profesni kvalifikace ptipravila SR pro strojirenstvi, ustavena a licencovana pro tuto &innost HK CR a
SP CR.

Na tvorbé se dale podilely subjekty zastoupené v pracovni skupiné:
Skoda Auto, a. s.

TRW

DP Work

Mahle Behr

SOU Skoda Auto
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